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OZET

SARIKAYA, Kerem. Gelenekselden Cagdasa Macsabal, Sanat Eseri Raporu,
Ankara, 2014

Sureklilik bir seyin guncel varligina isaret eder. Zanaatta sureklilik talebe
bagldir. Sanatta ise etkilesime baglidir. Bu etkilesim: gunluk olaylar, felsefe,
kaltar, teknoloji ve farkh disiplinler ile gerceklesebilir. En ilginci ise sanat ile
zanaat arasinda coktan kopmus olan halef selef iligkisinin tekrar canlanarak
etkilesime donusmesidir. Seramigin zanaat kismi, gizel sanatlar egitimi almis
olanlar igin ilham verici olabilir. Ozellikle de bu zanaat baska topraklardan

geliyorsa daha da yoruma acik olabilir.

Binlerce yillik gelenek ve tarihin Gsttiine kurulu Kore yarim adasinda ¢omlekgilik
baglica zanaat alanlarindan birisidir. Tarihi olmasinin yaninda heniz hayatin
icinde yasayan ama yavas yavas kaybolmakta olan bir seramik kaltara vardir.
Bunun en yaygin 6rnegi de macsabaldir. Korelilerin genel amagcli besin tiketim

kaplari olan macsabal, kati ve sivi her turlt besin igin kullantlir.

Seramik kilturine, gelenegine sahip olan toplumlarda uretilen her turli seramik
nesne binlerce yil kalabilmekte ve kultirler arasi gecis yapabilmektedir. Klturel
aktarimda 6nemli bir yer tutan seramik objeler gelenekselden gunimuiz cagdas
diinyasina kalabilen; devamliligi olabilen 6zelliktedir. Bu 0zellik zanaattan
sanata esin kaynagi olmanin yani sira basli basina sanat olarak

islenebilmektedir.

Bu calismada geleneksel tretim olan macsabal bigcimi, eski drnekleri, macsabal
finn yapimi ve macsabal ile etkilesimden dogan cagdas calismalar

incelenecektir.

Anahtar Sozcikler: Macsabal, Firin, Canak, Esin



ABSTRACT

SARIKAYA, Kerem, From Traditional to Contemporary Macsabal, Report on Art
Work, Ankara, 2014

Continuity points out the daily existance of something. In craft, continuity is
depended on demand. Whereas, in art, it isrelating to interaction which could
only be realised with daily events, philosophy, culture, technology and various
disciplines.The most interesting issue is that the long broken successor
prodecessor relationship between craft and art here transforms into a renascent
interaction.

The craft part of ceramic could be found inspiring by those who studied fine
arts. Especially, the ceramic craft originating from the soils of the different
countries could be open to interpretation.

In the Korean Peninsula where the history and tradition of thousands of years
dwell on, pottery is one of he foremost area ceramic craftsmanship. Despite
having a long history, the ceramic culture in Korea tends to vanish little by little,
even if it still finds itself a place in the daily life of the people. Macsabal is the
widespread instance to this. As having been the food consuming bowls of
Koreans for general use, Macsabal is used for any kind of solid or liquid food.

Any sorts of ceramic object produced by the people who have the ceramic
tradition and culture has the ability to live on thousands of years and to pass
from culture to culture. The ceramic objects that hold significant places in
cultural transmission have the features and continuity thus they pass on to
contemporary world of today from the tradition. This feature, as well as being a
source of inspiration from craft to art, could also be processed in itself as an art.

In this paperwork, as a traditional production and with its old examples
Macsabal style, Macsabal kiln construction and contemporary approaches that
have been born by the interaction with Macsabal will be examined.

Key Words: Macsabal, Kiln, Wessel, Inspiration
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GIRIS
Kore'de siradan insanlarin gunlik yasamlarinda kullandiklan sofra kaselerine
verdikleri isim macsabaldir. Bu kaseler sofradaki kati-sivi her turli besini
tiketmek icin kullanilir. icine, dgunlerin temelini olusturan piring lapasindan;

aksam icilen soju’ya kadar her sey konulabilir.

Kelime anlami Kore dilinde (mac: nihai, sabal: kase) nihai kase’dir. Yaklagik 7
cm yuksekliginde ve 13 cm agiz acikligindadir. Sir ayagi 1 cm civarinda olur.
Bicimi yarim kure gibi olsa da ureticisinin Uslubuna goére kiguk farklar icerebilir.
Kalinhigi, kalinligin dagilimi, tzerinde tornada cekiligi sirasinda olusan izlerin
kalmasi ya da gozle secilebilir bicimde asimetrik olabilmesi, sir ve pisirme
kayiplari macsabalin gecmigsinden getirdigi 6zellikleridir. GUnimuzde yavas

yavas yerini bagka bicim ve malzemelere kaptirmaya baglayan macsabal, artik

nostalji duygusu uyandiran estetik bir nesneye donisme egilimindedir.

Resim 1: Macsabal 16. yuzyil



Kore'de halkin yani siradan insanlarin siradan insanlarin kaplarini yine siradan
insanlar Uretiyordu. Yasadiklari bolgeye yakin bir ocaktan ¢ikarilan toprak suyla
karildiktan sonra dinlendirilir ve yogrulur. Bir usta sabah calismaya baslar ve
400 adet macsabal yapabilir. Her biri icin ayri ayri zaman harcanmaz dolayisiyla
ctkan canaklarin belli bir kalite standardi yoktur hatta aralarindan bazilari
asimetrik bile olabilir. Ogleden sonra ise giineste biraz ¢ekmis olan canaklarin
sir ayaklari yapilir. macsaballar kuruduktan sonra bugin oldugu gibi biskivi
pisirimi yapilmaz; toz haline getirilmis feldspat, odun kuli ve kil karigimi ile
sirlanip  dogrudan firna yerlestirilir.  Kaliteli seramiklerin  6zellikle de
porselenlerin firinlanmasi sirasinda kullanilan sagar tipi raflar macsabal Ureten
atolyelerde bulunmaz bunun icgin canaklar i¢c ice yerlestirilirdi. Birbirlerine
tamamen yapismamalari icin ise sir ayaklarinin altina ¢camur ve piring unu
karisimindan olusan kil toplari yerlestirilirdi. Bu sebepten her canagin iginde,
merkezin etrafinda kimelenmis dort veya bes adet yuvarlak sirsiz bolge

bulunur.

GIir aig

Resim 2: Macsabal'in iginde olusan izler

Finn yerlestirildikten sonra pisirim odalarinin girigleri kapatilir ve birka¢c gin
kurutma sicakhginda yakilirdi daha sonra isi dikkatlice yukseltilir ve sirlarin
olugsmasi saglanirdi. Bunun anlagiimasini kolaylastirmak icin ustalarin bazilari
bizim ‘kon’ adiyla bildigimiz gerecleri kendileri yaparlardi. Kon (cone) yapmak

icin pirin¢g unu ve sir oyun hamuru kivaminda karistirirlar ve kuruturlardi. Firina



yerlestirilen kon eriyip cokmugse bu sirin olustugu anlamina geliyordu bundan
sonra firin sicakligr yavascga dusurulur soguyunca da agilirdi. (http://dawan-

chawan-chassabal.blogspot.com.tr/)

Pisirim sirasindaki tim 6zen ve dikkate ragmen cok zaiyat verilirdi. Bu zorlu
dretim sdreclerini atlatabilen macsaballar siradan insanlarin sofralarinda
yerlerini alirdi. Hatta deniz ticareti yoluyla Japonya’yada kadar ihra¢ edilirdi.
Hatta 1592-1598 tarihleri arasinda Kore'yi iggal eden Japon ordusu birgok
macsabal ustasini Japonya’ya goturmustir. Boylelikle Japonya’da yamac
firnlarl insa edilmis ve seramik kilttrt Cin-Kore orjininde evrilmistir (100 icons

Of Korean Culture ‘macsabal’ belgeseli)

Resim 3: 16. Yuzyil Kore'de uretilmis macsabal (ido Ware), Japonya

Hizla modernlesen, sanayilesen Kore'de sofra kiltiri degismeye baglamis ve
porselenden Uretilen macsaballarin yerini plastik, ucuz metal vb kaplar almaya
baslamigtir. Nostaljik birer nesne haline gelen macsabal kultirini yagsatma ve
degerini tim dinyaya gosterme amaciyla ilk kez 1998 yilinda Kore'li seramik
sanatcisi Kim Yong Moon ve bir grup arkadasi Osan sehrinde ilk macsabal

festivalini dizenlemiglerdir. Yasayan kultir zenginligi ve bu kiltirin korunmasi



amaclyla Kore'de baslayarak dinyaya acilan ve seramik sanatcilarinin,
ogrencilerin ve sanat severlerin bulugsmasina yonelik anlaml etkinligin
baglatiimasini saglayan ve yoneticiligini tstlenen Kim Yong Moon 1998 yilindan
baglayarak bu olusumun sirekliligini saglamistir. Kore’de diizenlenen macsabal
festivalleri agirlikli olarak Osan’da dizenlenmigtir. Bunun diginda 2000 yilinda
Yongin, 2001'de Suwon, 2004 ve 2005 vyillarinda Goesan sehirlerinde
dizenlenmistir. Sonuncusu 2013 yilinda Wanju sehrinde yapilan festivalin yine

ayni sehirde devam ettiriimesi planlanmaktadir.

Kore disinda ilk odun pigirim sempozyumu 2005 yilinda Cin’'in Zibo Kentinde
Taisan Porselen FabrikasI’nda yapilmis ertesi yil bu olaydan bir yil sonra 2006
yiinda Kore Kiltir Bakanligi macsabali ‘Korenin 100 Geleneksel Semboll’
arasina kabul etmigtir. Ayni yil ve sonraki yillarda Cin’deki sempozyumlar

dizenli olarak Zibo’da dizenlenmeye devam edilmistir.

2008 yilinda gerceklestiriimis olan Uluslararasi Seramik Sanatcilari Dernegi’nin
ilk toplantisina katilan Hacettepe Universitesi Seramik Bolumu Ogretim Uyeleri
Mutlu Bagkaya ve Dogan Ozgiindogdu orada Kim Yong Moon ile tanismislar ve
kendisini udlkemize davet etmiglerdir. Kim Yong Moon'un 2010 yilinin ekim
ayinda goOreve baslamasiyla macsabal firin projesi Universite yonetimine
sunulmus ve kabul gérmustir. Firin ingasi; Seramik Bolumu tarafindan Kim
Yong Moon, Ogr. Gor. H. Mutlu Bagkaya ve Do¢. T. Emre Feyzoglu
onculiginde Seramik Bolumu 6grencilerinin katihmi da saglanarak, 2011 mart-
Nisan surecinde tamamlanmis ve 02-10 ekim 2011 tarihlerinde Turkiye'deki ilk
uluslararasi macsabal sempozyumu Hacettepe Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiltesi Seramik Bolumu'nde 28 sanatc¢inin katilimi ile gerceklestiriimis ayrica
bu etkinligi resmi olarak izlemeye gelenlerle sayl daha da artmigtir. (Baskaya,
Mutlu. 2012,Ceramics Technical,)

Bunu izleyen 2012 ve 2013 yillarinda da Hacettepe Universitesinde diizenlenen
macsabal sempozyumlari Kore ve Cin'deki sempozyumlarla devam etmistir
(sempozyum ve festivallerin yer ile yillari igcin. Bkz: tablo 1). TiUm sempozyum ve
festivallerde ulusal ve uluslar arasi sanatgcilarin katihmi saglanmis cesitli ortak
calismalar yapiimigtir.



Tablo: 1.

Yil, Ulke ve Sehirleri ile Macsabal Sempozyumlarr’nin Listesi

Yil Kore'de diizenlenenMacsabal Cin’de diuizenlenen Macsabal Turkiyede dizenlenen
sempozyumlari sempozyumlari Macsabal sempozyumlari
1998 1.0san International Macsabal
Woodfire Festival
1999 2.0san International Macsabal
Woodfire Festival
2000 3.Yongin International
Macsabal Woodfire Festival
2001 4.Suwon International
Macsabal Woodfire Festival
2002 5.0san International Macsabal
Woodfire Festival
2003 6.0san International Macsabal
Woodfire Festival
2004 7.Goesan International
Macsabal Woodfire Festival
2005 8.Goesan International 1.Zibo Macsabal Woodfire
Macsabal Woodfire Festival Symposium
2006 9.0san International Macsabal | 2. Zibo Macsabal Woodfire
Woodfire Festival Symposium
2007 10.0san International 3. Zibo Macsabal Woodfire
Macsabal Woodfire Festival Symposium
2008 11.0san International 4, Zibo Macsabal Woodfire
Macsabal Woodfire Festival Symposium
2009 12.0san International 5. Zibo Macsabal Woodfire
Macsabal Woodfire Festival Symposium
2010 13.0san International 6. Zibo Macsabal Woodfire
Macsabal Woodfire Festival Symposium
2011 14.0san International 7. Zibo Macsabal Woodfire 1.Uluslararasi Hacettepe
Macsabal Woodfire Festival Symposium Universitesi Macsabal Odun
Pisirimi Sempozyumu
2012 15.0san International 8. Zibo Macsabal Woodfire 2. Uluslararasi Hacettepe
Macsabal Woodfire Festival Symposium Universitesi Macsabal Odun
Pisirimi Sempozyumu
2013 16.Wanju International 9. Zibo Macsabal Woodfire 3. Uluslararasi Hacettepe
Macsabal Woodfire Festival Symposium Universitesi Macsabal Odun
Pisirimi Sempozyumu




Bu calisma, gucli ve etkili geleneksel bir pisirim yonteminin ¢cagdas seramik
sanatinda teknik ve estetik yerini incelemek ve bu dogrultuda 6zgun ¢alismalar

uretmek amaciyla yapiimigtir.

|.BOLUM GELENEKSEL P iSiRiM YONTEMLERI VE MACSABAL
1.1.ANADOLU'DA UYGULANAN GELENEKSEL P iSiRIM YONTEMLERI

Kdyler ve benzeri yalitiimis topluluklar, etkilesime kapali yapilari nedeniyle
muhafazakardirlar. Zaman yavas ilerler, dig etkenler olmazsa ya da zorlamazsa
herhangi bir degisim olmasi pek seyrektir. Bu sebeptendir ki bazi seyleri Gretme
bicimleri zamanimizin ¢ok o6tesinden sikigip kalmig, fosillesmis ama iglevini
kaybetmemistir. Buna kdylerdeki seramik tretimi de dabhildir. Bu tir tretimlere
geleneksel ¢omlekgilik denir. Geleneksel ¢omlekgilik insanhgin tarim yapmaya
baglayarak yerlesik hayata gectigi neolitik cagda ortaya ¢ikmis tekniklerin insan
hayatinda devam eden bir versiyonudur. (OZBEK, Metin. 2000, Diinden Bu

Giine insan)

Cam, metal, porselen ve plastik kaplarin henliz girmedigi veya ragbet gérmedigi
yerlerde; evin ihtiyacl icin asinan ya da kirnlan kaplarin yerine uretilmesinin
yaninda arti deger olanlarda; diger koylerle takas yapmak igin kullanilir. Takasin
karsihgini kurutulmus meyve-sebze ya da islenmis tahil olusturur. Bir Ust
asamada ise ticari Uretime gecmis atblyeler vardir ama bunlar dretim bigimi
olarak geleneksel ¢comlekgiligin sinirinda durmaktadirlar. Bunun sebebi elektrikli
firn ve torna kullanimina ge¢meye yatkin olmalaridir. Ayrica teknoloji tretime
dahil edildiginde; neolitikten beri kadinlarin gorevi olan ¢anak-comlek uretimi,
kapitalist ve erkek egemen bir alana dontsidr. Bunun aciklamasi toplumsal
rollerde gizlidir. Normalde kadinlar bu dretimi ev iglerinin bir parcasi olarak
yapmaktadir ama uretime teknoloji katkisi saglandiginda ¢omlekgilik genellikle
hanenin ana para kaynag: haline gelir ve bu tam gin mesai demekiir.
Dolayisiyla: kadinlarin ev igleri ve cocuklara zaman ayirabilmesi igin igi erkekler

tamamen devralir ve neolitikten beri siiregelen imecenin rol dagilimi ortadan



kalkar. Bir sonraki asama ise teknolojiyle tanisan tretimin tretim bigimi kaynakl
olarak bigcimsel degisime ugramasi ve zamanla talebe yoOnelik Uretimler
yapilarak geleneksel bicimlerin yerlerini yenilere birakmasidir. Dolayisiyla
Uretimi yapanlar yine koyliler olmakta ama driin niteligi geleneksellikten

uzaklagmaktadir.

Bu tir teknolojik karsilasmalarin ve degisimlerin disinda koylerdeki canak-
comlek dretimi farkh gelismislik seviyelerinde devam edebilmektedir. Elle
Uretimden ayakla dondurilen tornaya, acik pisirimden, firinli pisirime ve sirli-
sirsiz olusuna goére cesitlilik gosterir. Kil acik ocaklardan kazarak ya da eger
katlysa kirilarak c¢ikartilir. Bazi koyler kili havuzlarda dinlendirir. Kil ¢cikarma ve
hazirlama islemini genelde erkekler yapar. Bunun diginda ilging yontemlerde
vardir. Mesela Sanli Urfa’da kil bulunmayan kéyluler, Harran Universitesi’nin
tuglalarini sokip ezmektedirler ve tozunu toprakla karistirip seramik yapimina
elverigli bir kil haline getirmektedirler. Bunun disinda Gaziantep’in Oguzeli
ilcesinde kadinlar kirmizi toprak, kum, tuz, kepek ve keci kilindan olusan bir
karisim meydana getirerek kullanmaktadir. Bu tur ilging karigimlarin disinda;
genel olarak kil ocaklardan cikartiimakta ve dinlendirilerek ya da dogrudan

kullanilabilmektedir. Kil hazirlandiktan sonra tretime baslanir.

Resim 4: Guveg yapan bir kadin(Sorkun Koyu)



El ile yapimlarda plaka teknigi uygulanir ama araclar cesitlilik gosterir. Bazi
yerlerde camur bir tabla ya da Turnet benzeri doner bir tabla Uzerinde
sekillendirilirken bazi yerlerde evin bahcgesinde sert bir zemin {zerinde
sekillendirilir. Uretim sirasinda sekillendirme icin tahta aletler ve rotuglarken
bezler kullanilir. Bu tip tretimler genellikle kadinlar tarafindan ev ekonomisine
katki saglamasi icin yapilir. Eger ayakla cevrilen torna kullanilhyorsa bunu
genellikle erkekler ustlenir ve hanenin temel gelir kaynaklarindan biri olarak
surdardalar. Her iki durumda da Uretim cesitliligi agirlikli olarak giveg, besin
saklamak icin cesitli boylarda kupler, firin tepsileri, tandir gibi mutfak kultarayle
ilgili kaplara yoneliktir. Bunun diginda: saksi, mangal, buyik su kipleri de

uretilir.

Eger sirlama yapiliyorsa genellikle sirin formult genellikle yerel kil ve toz haline
getirilmis feldspat karisimi ya da kursunlu bir benzeri ile ilk pisirimden 6nce
yaplilir. Yani genellikle ve neredeyse hic bisklvi pisirim yapiimaz. Bunun diginda
st ve dranleriyle yapilan bir sirlama-astarlama turi daha vardir ama bu,
pisiimden hemen sonra yapilir. (GUNER, Giing6r. 1988, Anadolu'da
Yasamakta Olan ilkel Comlekgilik)

Guner, pigirim dort ayr1 baslik altinda toplar; agik pigirim, cukur pigirimi, kubbeli
firin pisirimi ve kulhant kemerli firin pigirimidir. Bu dortli ayrimin diginda kendi

iclerinde yerel farkliliklar gortlebilir.

Birinci tur pisirim olan acik pisirim adindan da anlasilacagi tzere acik alanda
yerde yapilir. Yerde altli Gstll istiflenen iglerin arasina tezek cali-¢cirpi ve dis
kisimlarina da odunlar yerlestirilir ve yakilir. Pigirim igin rlizgarli gunler tercih
edilir. Ruzgarh bir ginde yapilan pisirimde daha saglam kaplar elde edilir.
Pisirim bir saat kadar surer bazi yerlerde igler henliz sicakken saman ve tezek
karisimina atilir ve raku’'da oldugu gibi rediksiyona(indirgemeye) ugrar. Bazen
de kaplar henuz sicak haldeyken yigindan alinir ve lzerine sut, ayran veya
recine dokilerek sirlanir, parlaklik saglanir. Bazen de Uzerlerine peynir strup

reduikte ederek desen yapilir. Bu sirlama ve dekorlama yéntemleri diger pisirim



turlerinde de uygulanabilmektedir. Bir de agik pigirimin kapall ya da yari kapal
olarak adlandirilabilecek ¢ok yaygin olmayan bir bicimi vardir. Kaplar
yigildiktan, tezek ve cali-cirpi yerlestirildikten sonra kaplarin aralarinda kalan
bosluklar kirik seramik parcalarla kapatilir ya da yigin tamamen kivamli tezek
ile sivanir daha sonra yigin ateslenir. Bu tir pigirim ise bir gin kadar surer. Agik
alanda oldugu icin ve kalici firin tertibati olmadigi igin acik pisirim olarak
adlandinlir.

Pl P AL
O saks D

Resim 5: Agik pigirim.

Firina giden yolda bir basamak yukarisi ikinci tur pisirim olan ¢ukur pisirimidir.
Yer altinda, genellikle bir tandirin icinde yapilir. Daha 6nceden iginde tezek ve
cali-cirpi yakilarak isitilan firina kaplar konur ve tekrar yakit yuklemesi yapilarak
kapatilir. Ug-dort saat icinde pigirim tamamlanmig olur. Her pisirimde dusiik
sayida kap pisirilebildiginden diger Uc tur pisirim yontemine oranla verim azdir.
Bunun igin pek tercih edilmeyebilir.
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Resim 6: Cukur pisirimi.

Ucuincu tur pisirim yontemi ise kubbeli firndir. Bu firinlar genellikle karma
malzeme ile inga edilmiglerdir. Yapiminda atese dayanikli taslar kirik ¢canak ve
kiremit parcalarindan yararlanilir. Hatta Konya'nin Selcuk ilgcesine bagh Sille
koyunden cikan sille tagi bu tir firinlarin yapimi icin uygundur ve Anadolu’da
sadece bu tasla yapilmis firinlar da vardir. Parcalar kubbenin merkezinden
kenarlara dogru birbirinin tGzerine binerek kendini tagir ve firin yakildik¢a sikigir.
(GUNER, Giingor. 1988, Anadolu’da Yasamakta Olan ilkel Comlekgilik)

Resim 7: Tek odacikl firin.
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On tarafinda bir insanin iceri egilerek girebilecegi ya da daha kiicuk bir kapi
arkasinda ise dipte baca gorevi goren bir delik vardir. Firin kapidan doldurulur
iceri odun ve cali-¢cirpi konulup yakildiktan sonra kapi kapatilir. Pisirim 24 saat
kadar surer. Eger sttleme igslemi yapilacaksa sicakken acilir; yapiimayacaksa
sogumaya birakilir. Bu tur firinlar kdy yasaminda ekmek pisirmek; meyve-sebze
kurutmak gibi bagka gorevlere de sahip olabilirler.

Dordunci tur firnlar hepsinin icinde en profesyonel tardur. Basitce kulhan
(ateshane) olarak yapilmis bir kemerin Gzerine bindirilmis bir pigirim odasidir.
Bicimi silindirik ve Ustl acik olabilecegi; gibi yari kapali ya da kubbeyle
tamamen kapatiimigta olabilir. Silindir biciminde olanlar buyuk farkhliklar
gosterir. Kare planh odaciklar olanlarsa her zaman igin bir kubbe veya tonozla
ustten kapali olurlar. Sadece yukseklik-genislik ve

Resim 8: Kdulhani ayri gomlekgi firini.

baca yerinin Ustte veya odacigin arkasinda olmasi gibi kii¢uk farklar vardir. Bu
tur finnlar kubbeli firinlardan farkli olarak daha gelismis bir teknolojiye sahiptir.
Kaplar yerlestirildikten sonra firin kapisi orulur ve alttaki kilhan doldurulup
yakilir ve dizenli dalgalar halinde beslenir. Yanma siresi yéreden yoreye bir
gun ile G¢ gun arasinda degisim gostermektedir. Bu tir firinlarin tamamen
kapali olanlari sadece seramik dretimi igin inga edilir ve tamamen

profesyoneldir.
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1.2.UZAK DOGU GELENEKSEL PiSIRIM YONTEMLERI

Ortadogu’daki kadar eski olmasa da uzak dogunun da kendine has bir seramik
kaltara vardir. Uzak dogu seramik sanatinda gorulen gelismeler temel olarak
yuksek pigirime dayanmaktadir. Seramik teknolojisi bakimindan ytksek pigirim
1100°-1300° arasindadir. Bu yuksek 1si Urtin ve teknik acgidan 6ncelikle Uzak
Doguya ait bir 6zellik olarak bilinir ve Batililar bu gelismeyi basta Cin, olmak
uzere Kore, Japonya ve diger ulkelerin seramiklerinden o6grenirler. Yuksek
pisirim ancak ayri bir teknoloji bilgisinin Urettigi firinlarla olasidir. Bu bélimde bu

konuya deginilmektedir. (Arcasoy,Ates.1983.seramik teknolojisi)

Acik pisirim, cukur pisirimi, kilhansiz kubbeli firin pisirimi ve kidlhani ayri firin
pisirimi dinyanin geri kalaninda yapildigi gibi burada da yapilmaktadir ama ilk
uc tar pisirim Cin, Kore ve Japonya’da pek yaygin degildir. D6rdunci tir olan
kubbeli firinlar ise alttan beslemeli, silindir oda tzerine kubbeli firinlardir. Bu
finnlara at nali firn denir. At nali firnnlarin baca cikigi arka kisminda firin
zeminindedir ve baca boyu uzundur, firinin boyunu gecer. Dolayisiyla firinin

icinde i1sidan; bu tdr firinlar igin olabilecek en iyi gekilde

Resim 9: At nali firin.

faydalaniimis olunur. Bu tir firinlarin diginda dinyanin geri kalaninda daha iyi

bilinen yamac firinlari meshurdur.

Yamag firinlari da yine Cin’de milattan énce 500 yilinda ortaya ¢ikmis 700 yil
kadar sir olarak saklanmasina ragmen kdyden koye yayilarak kubbeli firinlarin
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yerine gecmistir. Bunun sebebi bu tir firinlarin tek seferde genis c¢apli tretim
yapilmasina olanak vermesi ve 1200 derece gibi yuksek sicakliklara daha rahat
erisebilmesidir. Bu firinlar diinyada Japonca adlariyla bilinen noborigama ve

anagama’dir. ilk ortaya ¢ikan noborigama’dir. Bir yamaca kurulu olan firinin en

Resim 10: Bir Noborigama firini.

alt kisminda ayri bir kilhani ve yamacin yukarisina dogru birbirine eklenmis
kubbeler halinde pisirim odalari bulunur. Tek odali kubbeli firinlarin arka arkaya
eklenmig yeni bir tir firlndir. Her bir odacigin icindeki i1s1 dolagimi atasi olan tek
odali kubbeli firinda oldugu gibi en verimli sekildedir yani sicaklik odanin igini
tamamen dolandiktan sonra bir sonraki odaya gecer ya da digari atilir. Odalarin
sayilari 10-12 arasinda dedgisir ve her biri firin yanarken odun ve hizli yanan dal
parcalariyla beslenerek istenen sicaklik elde edilebilir. Noborigama’larin bacaya
ihtiyaci yoktur sadece en Ust tarafta bir ¢ikis deligi bulunur. Bunun sebebi zaten
egdimli olan firnin kendiliginden bir c¢ekis saglayabilmesidir. Firin odunla
yakildigindan icinde surekli olarak kil ugusur. Bunun yarattigi etki kimi zaman
aranan bir etki olsa da kaliteli porselen uretiminde istenen bir etki degildir. bu
sebepten eger kaliteli porselen Uretiliyorsa, bu porselenlerin sirlari firin icinde

ucusan kulden etkilenmesin diye sagar kutularinin igcine konarak odalara
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yerlestirilir. Bu firinlara Cin’de gourd kiln, Kore’de ise mangdaengi gama veya
orum gama denir. (http://dawan-chawan-chassabal.blogspot.com.tr/)

Bu firinin kiigik kardesi ise diinyada Japonca adi ile bilinen anagama’dir. ilk
yapildigi yer olan Cin’de bu firinlara dragon denir. Dragon Cince’de uzun
anlamina gelmektedir. Kore dilinde ise iki ayri adi vardir: dragon yani uzun
anlamina gelen yong gama ve tirmanan firin (climbing kiln) anlamina gelen
deung yo. Anagama’lar ilk olarak 2000 yil kadar 6énce Cin’in giiney dogusunda

gorildi ve oradan yayllmaya basladi. Anagama’lar noborigama’dan farkl olarak

mustakil pisirim

Resim 11: Yapim asamasinda bir anagama firini.

odalarina sahip degildirler. Firin 100 metre kadar uzunlukta bir tneldir ayni
anda hem pisirim odasl hem de baca gorevi gorur. Kilhanda odun atilabilmesi
icin kiiguk bir kapak vardir ve kilhan tiinelden tamamen yalitilarak ayrilmamigtir
dolayisiyla yanan odunlarin kdlleri firin iginde rahatga ugusabilmektedir.
Kidlhanin bitip firin tdnelinin bagladigi yerde, hemen tunelin yan duvarinda
finnin icine girilip c¢ikilabilmesini saglayan bir kapi birakilmistir bu kapi isler

yerlestirildikten sonra kapatilir. Bunun diginda tinelin her iki yaninda araliklarla
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kiguk delikler birakilmigtir bu delikler noborigama’da oldugu gibi firini yanigi
sirasinda yakitla desteklemek icindir. Yine noborigama’da oldugu gibi baca
yerinde kisa bir ¢ikis deligi bulunur. Anagama’lar kismen veya tamamen toprak
altinda insa edilebilirler hatta anagama’nin ilham kaynagini egimli bir magranin
dip kismina acilan baca ile firin haline getiriimesinin oldugu soylenmektedir.
(http://seco.glendale.edu/~rkibler/kilns.html)

Resim 12: Kore’de yamaca kurulu, bacasiz bir anagama.

Anagama’ya ortaya ciktigi yer olan Cin’de dragon(uzun) kiln, Kore'de ise deung
yo ya da yong gama gibi isimler verilmektedir. Tim bu firinlar, tarih boyunca
ayni anda var olurken; kubbeli tek odal firinlar yerlerini her iki tirdeki yamag
firnlarina birakmis ve yavasca ortadan kalkmistir. Yamag firinlari ise Cin’de
ortaya c¢ikip yayildiktan sonra dnce Kore'ye ardindan da Japonya’ya ge¢mistir.
Ozellikle 16. Yuzyildaki Japon isgali sirasinda Kore’den esir alinarak
Japonya’ya goturulen birgcok usta yamag firinlarinin Japonya’daki yayilimina
blyuk katkida bulunmustur. Japonya’da ¢ok tutulan ve alt tirleri ortaya ¢ikan bu
firinlar batil arastirmacilarin Japonya'yl uzak doguya referans olarak alip
literatlire kazandirmalari sonucu diinyaya Japonca adlarla lanse edilmis ve
sanki sadece Japonya’ya 6zgu firinlarmig gibi gérinmustir ama aslinda bu tur
firinlar; 6ncelikle Cin sonra Kore ve Japonya’nin tim dinyaya hediyeleridir.
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1.3. UZAK DOGU VE ANADOLU GELENEKSEL COMLEKC ILIGININ
KARSILASTIRILMASI

iki cografyay! karsilastirirken her ne kadar yiiz élgtimleri cok farkli olsa da,
Anadolu seramik uretimindeki cesitlilik uzak dogu'yu aratmaz. El ile tGretimden
tornaya, cukur pisirimden kulhanl kubbeli firrna Anadolu’da yapilan her tarli
dretim bicimi uzak dogu'da vardir. Bunun disinda buydk farkliliklarin ortaya
ciktigr  yer Cin, Kore, Japonya Uclusudir; bu dlkelerle  Anadolu
kargilastirildiginda asimetrik bir tablo olugur. Bu ulkeler seramik teknolojisinde,
eski caglardaki tekniklerle caligsalar da 6zellikle firrnlama konusunda cok ileri
seviyelerdedir. Oncelikle bu tc¢ Ulkede seramik Uretimi bir yan gelir kaynagi
olmaktan cikip rekabetin yasanabildigi bir meslek grubu haline gelmistir.
Cografyalarinda bulunan porselen ise firinlari ytiksek derecelere dogru zorlayip
gelismigtir. Bunlarin sonucunda genigleyen ticari aglar seramik 0retimini

besleyip gelismesine olanak tanimigtir.

Bunun zitti bir duraganlkla Anadolu’da porselen bulunmadigindan hatta ¢cogu
kil yiksek pisirime uygun olmadigindan; cini uretimi yapan belli merkezler
disinda porselen uretimi seviyesinde bir teknoloji ortaya ¢ikmamis, cevresi ile
fazla bagi olmayan kiguk koylerde yapilan ¢omlekgilik kismen bu giinde oldugu
gibi neolitik seviyesinde devam etmekle birlikte teknolojiden de yararlanan
merkezler bulunmaktadir. Dolayisi ile ticaret koyler, ilceler ya da en fazla iller
arasinda gerceklesmistir. Bu yonu ile Anadolu'da uzak dogudan farkli
tekniklerde torna Uretimi geligsmisgtir.

Uzak dogu’da torna kullanimi her yere yayillmis tretimin hizli olmasini saglayan
ana Uretim araci haline gelmistir. Bu farklara karsin Anadolu’da sit, ayran,
recine ve peynirle yapilan uygulamalar disarida tutuldugunda; sirlar her iki
cografyada da basit formullere dayanmaktadir. Her iki bdlge de toz haline
getirilmis feldspat ve yerel kil'in karigimi temel sir formaludur. Aralarindaki tek
fark uzak doguda bu formile odun kdlinin de eklenmesidir. Yine farklara

bakildiginda; Uzak doguda kullanilan firinlarin hemen hepsi yuksek derecelere
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ctkmak icin yapiimig, genis i¢ hacimli firinlardir. Bunun sebebi uzak doguda
kaolen yataklarinin bollugu ve buna bagli olarak Uretilen porselenin yuksek
sicakliga olan ihtiyacinin yaninda pigirimi ucuza mal etme arayisiydi. Bunun icin
cok odali yamac firinlar tercih edilirdi. Tek kilhandan yakilmaya baslanan ve
oda kulhanlarindan desteklenen bu firinlarin oda sayisi 12'yi bulabiliyordu.
Buna karsilik Anadolu’ya bakildiginda: uzak dogu porselen imalati ve ayri bir
kaltar olarak batidaki degeri 0Ozellikle 15. ve 16. Yuzyillarda Avrupa ve
Anadolu’yu derinden etkilemis; Maiolica, iznik ciniciligi, Delf seramikleri
dogunun egsiz porselenlerine 6ykiinme ve taklit etme amaciyla ¢iktigi yolda
yeni bir deger bulmustur. Béylece iznik ve Kiitahya Anadolu’da porselene yakin
imalatin baslangic noktasi olmustur. Uretim hala sirdirilmektedir.(Dizdar,
Candan.1991. Duvar Kaplama Seramiklerinde Maiolica  Tekniginin
Uygulanmasi.Yayinlanmamis Yuksek Lisans Tezi) Buna ragmen ayni anda
kilhant kemerli tek odali firinlarin yaninda ilkel pigirim yontemleri de devam
edebilmistir. Bunu bdlgesellige ve ekonomik yonde bir yol ayrimi olmamasina
da baglamak mumkindur. Ornegin bu gln eski bir Giretim merkezi olan Avanos
turizm sayesinde; artik talebin azalmakta oldugu geleneksel bigim ve
tekniklerden uzaklasip; turistik Uretimlerle ayakta kalabilmis yozlagsarak devam
edebilmistir. Ama uzun yillar tim utlkeye ‘Aglayan Kinik’ dekorlu saksilar treten
Kinik kdyunde bugin artik usta yetisememektedir. CUnkl seramik Uretimi
eskiden oldugu gibi gelir saglayamamaktadir. Ekonomik ve sosyal gerekcelerle

seramik imalati yerini plastik ve fason Uretimlere birakmigtir.

Goruldagu gibi daha cok ulkemizde porselen bulunmamasi ve her boélgenin
kendi ihtiyacini karsilayabilmesi sebebiyle seramik teknolojileri fazla gelismedigi
gibi belli bir standartta yayillimda géstermemistir. Bu durum ise Anadolu gibi
uzak dogu’ya oranla ¢cok daha kucuk bir bolgede cesitliliklerini koruma imkani
vermigtir. Bu gun neolitik insani bu sayede kismen anlagilabildigi gibi bunu
surdurebilen insanlarin  kendi kendilerine yetebilmeleri de hayranlk
uyandiricidir. Eger bir gun bildigimiz uygarlik ortadan kalksaydi; insanlik ilk
olarak yagmaciliga, sonra avci-toplayiciliga dénerdi ama yarin tarim yapmaya
baslayan yeni nesiller diin atalarimizin yaptigi gibi ilkel canak-¢comlek Gretmeye
baglarlar ve muhtemelen bunu bir yerden okuyup 6grenerek yapmazlardi.
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1.4. MANGDAENGIi GAMA KORE FIRINI

Mangdaengi, elle kabaca silindiri andiran bir sekil verilmig; firinlanmadan
kullanilan tuglanin adidir. Mangdaengi gama firininin ismi de bu malzemeden
gelir. Orum gama’da yine Kore’de bilinen bir diger ismidir. Mangdaengi gama
yamacta insa edilen en asagida tonoz bicimli kiilhani ve yukariya dogru birbirine
eklenmis alti pisirim odasi olan; baca yerine son pisirim odasinda c¢ikis deligi
olan bir Kore firinidir.

Egder bolgede kil bulunabiliyorsa rahatca inga edilebilir zira firnin ana insa
maddesi kil ve etrafta bulunabilecek tas ve kirik canak-comlek parcalaridir. Bu
tur yerel- ilkel firinlarin karma malzemeyle hatta sadece tagla ingsa edilebildigi
bilinmektedir buna 6rnek olarak Kore’de Jeju adasi firinlari ve Turkiye'de ise

Konya ilinin Selguk ilgesinde ¢ikan sille tagiyla inga edilen firinlar gosterilebilir.

ilk olarak 20° acisi olan bir yamag bulunduktan sonra firin zemininin olacagi
alan kesitler alinarak basamaklar olusturulur. Bu basamaklara pigirim odalarini
olusturan kubbeler yerlesecektir. Her seyin yeri belli olduktan sonra ilk kubbeler
yapillmaya baslanir. Yan duvarlar oérulirken etrafta bulunabilen atese dayanikli
blyuk taslar, kirik canak-comlek parcalari, camurun har¢ olarak kullanimiyla
birlestirilir. Duvar bittiginde kubbeye baslandigi zaman ise mangdaengi’ler
kullaniimaya baslanir. Mangdaengi biraz amorf ama silindiri andiran herhangi

Resim 13: Mangdaengi kullanilarak insa edilen kubbe.
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bir pisirim sonucu olgunlastiriimamis; kubbe ingasinda tugla gorevi gérecek
olan ana malzemedir. Zaten firinin adi da buradan gelir. Kubbeyi yaparken
finnin icine bir sablon konulmaz ya da ici kumla doldurulmaz sadece agirlik
dagilsin diye bazi yerlere tahta destekler konur. Mangdaengi’ler yine camurun
har¢ olarak kullanimiyla birlestirilirler. Birinci pigirim odasinin  kubbesi
tamamlandiginda tonoz bigimli kilhan’da inga edilir ¢linkd tonozun kubbeyle
birlestigi kisim her zaman ilk pisirim odasinin kubbesine biner. Firinin
doldurulabilmesi icin her bir odacikta kapilar birakilir, daha sonra firin yanarken

bu yerler birer i¢ ktilhan gorevi gorecektir.

Resim 14: Pisirim odasinin igi, algaktaki basamak i¢ kulhandir.

Tam kubbeli pisirim odalari tamamlandiktan sonra firinin disi bizde ki kerpic’e
benzeyen bir karisimla kaplanir. Bu karigim balgik ve piring kabugudur. Tum
finn bu karigimla sivanir boylece pigirim sirasinda olabilecek 1s1 ve gaz
sizintilari engellenmis olur. Piring kabugu, kerpicteki samanda oldugu gibi
kiculmeyi engellediginden firin ylzeyinde catlamalar ve sizintilar olmaz. Bu tur

firinlar genelde halk icin ticari seramik Uretimi yapan koylerde insa edilirler.
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Resim 15: Tamamlanmis Mangdaengi gama (Mangdaengi firini).

Pisirim odasinin alti adet olmasi bakimindan nicelik olarak iyi; ama pisirim
sirasinda firnda ucusan kil ve tavandan dokulen kil parcalari bakimindan ise
risk tasiyan bir firndir. Bu kiguk eksilerin disinda mangdaengi gama, genis
hacmi ve c¢ikabildigi yuksek derecelerle kullanigl bir firindir. Ayrica etraftan

bulunabilen karma malzemelerle insa edilebilmektedir.

1.4.1. Mangdaengi Gama’dan Macsabal Firinina

Macsabal firini, Kore’'nin geleneksel besin tiketim kaplari olan macsaballari ve
urettikleri diger seramikleri pisirmek icin kullandiklari odun firinlaridir, 20-25°
egime insa edilmesi, basamakli olusu ve pisirim odalarinin birden fazla olmasi
bakimindan atasi mangdaengi gama gibidir. fakat mangdaengi gama’dan farkl
olarak ginumiuzde artik rahatca bulunabilen refrakter tuglalar ile insa edilmis ve
karma malzemeden yapilan kubbeli odaciklarin yerini tonozlu odaciklar almigtir.
En oOnemlisi ise kialhan buydatilmias ve firna uzun bir baca eklenmigtir.

Normalde mangdaengi gamalarin bacasi olmaz. Sonu¢ olarak mangdaengi
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gama firinlarinin yenilenmesi macsabal firinlarini ortaya koymusgtur. macsabal
finninin Ozelliklerinden bahsedersek; basitce; en asagida uzun bir kulhan,
yukari dogru ona eklenmis art arda ¢ pisirim odasindan ve son olarak da tugla
baca ve Uzerine oturtulan silindir bicimli, metal bacadan olusur. Duvarlari (¢
tugla eni olan 35 cm kalnligindadir. Bu duvarlar da 10-15 cm kalinliginda
toprak ve kil karisimiyla kaplanmistir. Her bir pisirim odasi asagi kismindaki
ates gecidiyle bir 6nceki odaya; yukari kismindaki ates gecidiyle ise bir sonraki

odaya baglanir.

Boylece kulhandan gelen sicaklik tim pisirim odalarindan gectikten sonra
bacadan cikar. birinci oda asagisindaki ates gecidiyle kilhana; t¢linct oda ise
ust basamagindaki ates gecidiyle bacaya baglanir. Kilhan girisi 6nde, pisirim
odalarinin girigleri ise firinin yan tarafinda her oda igin birer tanedir.

Resim 16: Hacettepe Universitesi Beytepe kampiisiinde bulunan macsabal firini

Kilhan en dusik seviyede inga edilmigtir. Yanlardan iki algak duvara, arkada ilk
pisirim odasinin duvarina ve 6nde kulhan giris kemerinin Uzerine binen bir
tonozdur, uzunlugu:430 cm, genisligi:280 cm, yuksekligi: 198 cm’dir ama
kilhanin giris kismina dogru yan duvarlarda ani ve kavisli bir daralma ve
tonozda algalma olur. Giris 96 cm yuksekliginde ve 88 cm genisligindedir.
Kidlhanin sonunda ise pisirim odalarina isi1 ulastiran ates gecitleri yer alir. Bu
gecitler, kidlhanin birinci pisirim odasina komsu olan duvarinin 91 cm
seviyesinde baslarlar. Ates gegcitlerinin her biri 11 cm acikliginda, 39 cm
yuksekliginde ve 9 adettir. Bu gecitlerin zemin seviyesi ayni zamanda birinci
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pisirim odasinin ilk basamagidir. Macsabal firinlarinda her bir 6genin yani
kilhan, pigirim odalarn ve bacanin ayri bir basamak olusturmasinin yaninda
pisirim odalarinin da kendi icinde iki basamagi vardir. ilk basamak 198x55 cm
Olcilerinde ve ondan 26 cm vyiksekteki ikinci basamak ise 124x198
Olculerindedir. Ayrica her pisirim odasinin dst basamagi bir sonraki pisirim
odasinin alt basamagiyla ayni zemindedir. Pigirim odasi yine kulhan gibi tonozla
ortalmustar, ikinci basamaktan dlculdugunde yuksekligi 115 cm’dir. Diger pisirim
odalari da asag! yukari bu olctlerde olur. Aralarinda dlcu farkhliklari olmasi
rastlanmayan bir durum degildir. Pigirim odasinin kapisi ilk basamaga acllir. ilk
basamak her bir pigirim odasinin i¢ kidlhanidir,  pisirimin  sonuna dogru
kapilardaki gozetleme deliklerinden buraya odun atiir. Bu sebepten ilk
basamaga seramik yerlestiriimez. Seramikler ikinci basamagin zeminine ya da
Uzerine kurulan raflara yerlestirilirler. ikinci basamagin bittigi yerde yine 9 adet
ates gecidi bulunur ve béylece pisirim odasi bir sonraki pisirim odasina baglanir.
Son pisirim odasinin Ust basamaginda ise 4 adet ates gecidi bulunur,
yukseklikleri 39 cm; acikliklari 11 cm’dir. Bu ates gecitleri firindan ¢ikan atiklar
bacanin dibine ulastirir ve atiklar baca yoluyla digari atilir. Bacanin duvar
kalinhgr firmin duvarlari gibi 3 tugla kalinhginda yani 35 cm’dir . Bacanin
genisligi: 158cm, i¢ boslugu: 100 cm, yiksekligi 300 cm civaridir. Tugla bacanin
Uzerine birde metal baca eklenmistir. Silindir seklindeki bu bacanin tugla baca
ile birlestigi kismi koniktir. Bu 6lctlere ulasiimasini saglayan sirece bakilirsa

finnin yapim agsamasindan da bahsedilmesi gerekir.

Macsabal firinlari yine mangdaengi gama’lar gibi 20°-25° egimle insa edilirler
eder hazir bir yamaca insa edilmeyecekse; yapay bir yamag olusturulur. Bunun
icin once Uustl kesik dik tUcgen prizma bicimli beton duvarlar doékulir. Bu
duvarlar kasnak gorevi gorecektir. Beton olustuktan sonra icine killi toprak
dokultr eger varsa bir dozer yardimiyla ezilip iyice sikistirilir. Toprak nemliyse
bu islem araliklarla tekrar edilebilir. Uzerine agir bir yapi insa edileceginden
topragin sikistirilmasi islemi ¢cok 6nemlidir. Bu islem tamamlandiktan sonra
hazirlanan yamagc Uzerinde 1250 cm x 280 cm olctlerinde dikdértgen bir alan,
cakilan kaziklara gerilen ipler yardimiyla belirlenir. Belirlenen alan yamacin tam
ortasinda degil de sagd veya sol tarafina 30-40 cm yakin olacaktir. Bunu
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belirleyen, pisirim odasi giriglerinin hangi tarafta olacagidir. Giriglerin olacagi

taraf genis birakilmalidir.

Planlama tamamlandiktan sonra belirlenen alanin algakta kalan tarafina
kilhanin insa edilecegi 465x280 cm o&lcusundeki kesit sifir seviyesine kadar
kazilir. Bu dikdortgenin icinde de 405x235 olculerindeki bir ic dikdortgen sag,
sol ve on tarafta 25’er cm; dip kisimda ise 35 cm bosluk kalacak sekilde
belirlenir ve bu dikdortgende sifir seviyesinin altina 30 cm derinliginde kazilir.

Kilhan kazildiktan sonra alanin dip kisminda ortaya c¢ikan duvar sifir
seviyesinden yukariya sag ve soldan 65’er cm olgulir ve bu seviyeden duvarin
icine dogru 57 cm kazilir ve bir basamak ortaya cikar. Bu basamak birinci
pisirim odasinin ilk basamagi olacaktir. Yine bu basamaginda dip kisminin sag
ve solundan yukari 32.5 cm 6lgu alinir ve ileri dogru 214 cm ileri dogru kazilarak
bir basamak daha olusturulur. Bu basamak daha sonra bir ates gecidi
tarafindan bdlunecek; kiulhan tarafinda ve genis olan kisim birinci pigirim
odasinin ikinci basamagi, baca tarafinda ve daha dar olan kismi ise ikinci
pisirim odasinin ilk basamag olacaktir. Bir sonraki basamak da ayni sekilde bu
basamagin dip kismindan 32.5 cm yukari 6l¢u alinarak baca yontne dogru 214
cm kazilir. Burasi da daha sonra ates gecidi ile boltiinecek; kilhan tarafindaki
kisim ikinci pisirim odasinin ikinci odasli, baca tarafindaki kisim ise U¢uncu
pisirim odasinin ilk basamagi olacaktir. Yine bu basamagin dip kismindan 32.5
cm yukari olculip bu sefer 124 cm ileri kazilir ve tgtncu pigirim odasinin ikinci
basamagi ortaya cikmis olur, bu sefer digerlerinden farkl olarak dip ¢izgisinden
yukariya degil de basamagin sag ve sol dip koselerinden 60’ar cm iceri dogru
Olcilup buradan ileriye dogru 158 cm kazilir; ortaya c¢ikan kare alan bacanin
kurulacag! alandir. Kare ve dikdortgenin birlestigi yere ates gecidi yapilacak ve

firn-baca baglantisi burada olusturulacaktir.
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Resim 17: Kesitler, Wanju, G. Kore.

Kesitler kazildiktan sonra topragin yeterince sikisip sikismadigi kontrol edilir.
Gevsek kisimlar varsa sikistirilir; bu sikistirma islemiyle ortaya ¢ikan bogsluklar
tekrar toprak eklenerek doldurulur ve engebe ortadan kalkana kadar tesfiye
edilir.

Zemin tamamen hazir olduktan sonra firinin ingasina kilhanindan baslanir.
Finnin  6n kismindaki 235x405 cm oOlculerindeki i¢c dikddrtgene kilhanin
zeminine 22x11x6 cm olcilerindeki ates tuglalari diziimeye basglanir. islem

sirasinda tefsiye yapilmasi gerekebilir. Her yerlestirilen tugla lastik tokmakla
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vurularak 6nce yanindaki tuglaya dogru sikigtirillir sonrada tzerine vurularak
yerine oturmasi saglanir. i¢ dikdértgen tamamen kaplandiktan sonra kiilhan

zemini tamamlanmis olur.

Resim 18: Hiseyin Ozgelik, Kerem Sarikaya kilhan zeminini tugla ile
kaplarken. Wanju, G. Kore.

Kidlhan zemininin sol, sag ve dip kenarlarina u¢ sira yuksekliginde duvarlar
oralar. Tuglalar birlestirilirken ates kili harci kullanilir. Sol ve sag duvarlar firinin
on kisminin son 1/3'luk kismina dogru gelirken iceri kavis yapacak sekilde
olmali; duvarlarin birbirine yaklasip bittigi yerde kilhan kapisi icin 1 m kadar
aralik birakilmalidir. Bu daralma ve kavisten dogan dis bosluklar da toprak ile
doldurulup tesviye edilmelidir.
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Resim 19: Kulhan duvarlari 6ne dogru daralarak gelir. Wanju, G. Kore.

Oriillen duvarlar zemin seviyene yiikselmis olmalidir eger bu olmadiysa tugla
sayisiyla oynanarak ya da kenardaki topraga tefsiye yaparak duvarin st kismi
ve toprak sifirlanir. Firnin duvarlari G¢ tugla genisliginde olacagindan orilen
tuglalarin Uzerine kesigecek sekilde; duvarlar topragin Uzerine yani dig
dikddrtgenin tzerine genigletilir ve bu sinirda kalarak yukselir. Tuglalar bitigik tg¢
sira olarak degil birbirleri ile kesisecek sekilde dizilirler. Kalinlik sol ve sag
duvarlarda yine dc¢ tugla kalinliginda yani 34.5 cm ve 58.5 cm yuksekliginde
inga edilirken; dip duvarda yukari dogru ilk sekiz kat dort tugla yani 46 cm
kalinliginda sonraki alti kat yine 34.5 cm kalinhginda insa edilir. Dip duvarin alt
kisminin daha kalin yapilmasinin sebebi yukardan gelecek basinca karsi baraj
gorevi gormektir. Dip duvar tim firndaki en yuksek toprak basamagi
tutmaktadir. Dip duvarin kalin olmasinin bir diger sebebi de firin yanarken iceri
firlatilan odunlarin buraya carpabilecek olmasidir. Dip duvar yukseklik olarak

toprak basamagin dst sinirina ulastiginda tamamlanir bu noktada yuksekligi
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toplam14 tugla yuksekligi yani 90 cm’dir. Yan duvarlar ise 9 kat yani 58 cm’de
birakilir.

Resim 20: Kulhan dip duvari ve Uzerinde ates gecitleri. Wanju, G.Kore.

Tamamlanan dip duvarin Uzerinden; tuglalar dizilerek birinci pigirim odasinin;
birinci, ikinci basamagi ve ikinci pigirim odasinin birinci basamagl olacak
zeminler olugturulur. Zemin olusturulduktan sonra yan duvarlar alti kat yani 39
cm yukseltilir. Duvarlar érulurken firinin sol tarafinda pigirim odalarinin girisleri
icin 55 cm’lik bosluklar birakilir. Dip duvarin Gzerine ise ates gegitleri yapilir.
Ates gecitleri firnin iki yan duvari arasinda altisar adet tuglanin Ust Uste
konarak; her bir sutunun aralarinda 11 cm’lik bogluklar birakilarak dizilmesiyle
olusur. Toplam dokuz adet bosluk; sekiz adet sutun olurlar. Bu olgit baca ¢ikigi
haric tum ates gegitleri icin aynidir. Ates gegitlerinin sutunlari ¢ok dengeli
olmalidir ¢iinkii daha sonra taslyici gérevi de goérecektir. Son olarak her bir
sutun arasinda ikiser tugla ile kopriler kurularak kiris olusturulur. Daha sonra
kilhan tonozunun st kismi ve birinci pisirim odasinin tonozu bu alinhiga

bindirilecektir.



28

Resim 21: Pisirim odasi i¢i. En sagda ates gecitleri ve pisirim sirasinda odun
atilan i¢ kalhan. Wanju, G. Kore

Bir Ust basamakta da; kulhan tarafinda 125 cm, baca tarafinda 55 cm bosluk
kalacak sekilde bir ates gecidi insa edilir bdylece bir ve ikinci pigirim odalari
ayrilir. Ayni uygulama bir Ust basamakta da tekrar edilir. Son basamaga
gelindiginde pigirim odasi ve baca zeminleri olugturulduktan sonra pisirim odasi
ve bacanin duvarlar orulir. ikisinin birlestigi yerde ates gecitleri insa edilir.
Digerlerinden farkli olarak bu sefer dort adet aciklik olur. Art arda iki tane inga

edilir boylece bu kisimda duvar dort tugla kalinliginda olacaktir. Bunun sebebi:
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Resim 22: Bacanin ve tguncu pisirim odasinin zemini ile duvarlari. Wanju, G
.Kore

bu ortak duvarin bacanin ¢ tugla genigligindeki duvarini ve pisirim odasinin
tonozunun bir tarafini tasiyacak olmasidir. Baca ve dort tugla genigligindeki
ortak duvar 140 cm kadar yukseldikten sonra sadece bacanin inga edilmesine
devam edilir boylece ortak duvarin i¢ kisminda tonozun basabilecegi bir
basamak birakilmig olur. Baca 300 cm boyunda insa edilir. Daha sonra tim firin
tamamlandiginda tugla bacanin lzerine 250-300 cm yuksekliginde silindir
bicimli metal bir baca eklenir. Metal bacanin, tugla bacayla birlestigi alt kismi

konik olmalidir boylece daha iyi gekis elde edilir.

Kilhan ve pigirim odalarinin duvarlari tamamliktan kapi giriglerinin kemerlerinin
yapimina baslanir. Bunun yapilabilmesi icin her bir kapi girigine ayri sablon
hazirlanir. Kilhan kemeri icin hazirlanan sablon 59x98 cm’lik bir yatay
dikdértgenin Uzerine oturtulmus bir yarim dairedir. Bu yarim dairenin ¢capi da 59

cm olacaktir. iki sira kemer yapilacagindan Sablonun kalinh@i 44 cm olmalidir.
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Resim 23: Sablon yardimiyla érilen kemer. Wanju, G. Kore.

Sablon yerlestirildikten sonra, acili ve diz tuglalar yarim daireyi dizgin
tamamlayacak sekilde har¢ yardimiyla yerlestirilir boylece 44 cm genigliginde
kemer tamamlanir. Biten tonozun Uzerine tam oturacak sekilde bir tonoz daha
yapilir. Pigirim odasi kapilari iginde her birinin kendi 6l¢clisiine uygun sablonlar
hazirlanir ve yine iki sira kemer Uzerine iki sira kemer olarak ayni sekilde insa
edilir. Kemerler insa edilirken ¢cok az har¢c kullaniimali ve tuglalarin iyice
sikigtigindan emin olunmalidir bodylece kemerler yillar boyu hi¢ tamirat
gormeden ayakta durabilir. Daha sonra tonozlarin yapimina gegilir.
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Resim 24: Tonoz sablonlari. Wanju, G. Kore.

Kilhan ve her bir pigirim odasi tonozlarla oOrtulecektir. Kemerlerde kullanildigi
gibi yine sablonlar hazirlanir. Esnek kontraplaklar uygun olcilerde kesilip
tonozun uygulanacagi iki duvarin arasina bir yay olusturacak sekilde yerlestirilir
ve altta direklerle desteklenir. Diiz ve egimli tuglalar yine karma olarak kullanilir
ve har¢ az kullanilir. EGer har¢ fazla olursa yillar iginde firinin 1sinma ve
sogumasi sirasinda asinip dokulir ve zamanla tonozlar ¢Okmeye basglar.
Tonozlarin tamamlanmasiyla firin bitmis bir yapi haline gelir fakat daha iyi bir
yalitim elde etmek i¢in son olarak firinin kalin bir camur tabakasiyla kaplanmasi

gerekir.

Bunun icin 6énce firnin duvarlarina civiler cakilir ve civilerin baslarina dolanan
teller bir ag gibi olacak sekilde dolastirilir. Daha sonra toprak ve kil karigimi bir
balgik tim firinin yizeyine sivanir eger yapilabiliyorsa bu karisima saman veya
kagit hamuru eklenebilir. Boylece dis catlaklarin da 6nine gecilmis olur. Son
olarak tamamlanan firin, tonozlarda kullanilan sablonlarin yanip yok olmasi icin

duguk derecede yakilir boylelikle firinin saglamlik testide yapiimis olur.
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Goruldagu gibi mangdaengi gamadan esinle olusturulmus bir firin olan
macsabal, refrakter tugla kullanilarak daha belirgin mimari unsurlarla insa
edilmis; rahatlikla élctlendirilebilen bir firin olmustur. Boylelikle bir bilgi olarak
daha net aktarilabilir hale gelmistir. Burada daha 6nce anlatilan firina ait élgtler
Kore’de Wanju sehrinde 2013 yazinda 16. Wanju International Macsabal
Woodfire Festival dahilinde inga edilmig olan firina aittir.

Tablo: 2. Kim Yong Moon tarafindan tasarlamis olan ‘Macsabal’ firinlarinin

listesi

Yapim Yapildigi ulke/sehir Kulhan+pisirim
yih odasl sayisl
1984 Guney Kore /Danyong vilayeti/ Banglori ilgesi/ Pitjae kdyu 1 +5 pisirim odasi
1988 Guney Kore /Danyong vilayeti/ Banglori ilgesi/ Pitjae koyu 1+5 pisirim odasi
1989 Glney Kore /Kwangju sehri/ Sossangli ilgesi 1+5 pisirim odasi
1997 Guney Kore /Kwangju sehri/ Sossangli ilgesi 1+5 pisirim odasi
1997 Guney Kore / Osan sehri 1+5 pisirim odasi
2000 Glney Kore / Yongin sehri/ Kyunghee Universitesi 1+5 pisirim odasi
2003 Guney Kore/Goesan sehri/ Joryung Folk Village 1+5 pisirim odasi
2005 Cin/ Shandong vilayeti/ Taisan Seramik Fabrikasi 1+3 pisirim odasi
2011 Turkiye/Ankara/Hacettepe Universitesi/ Seramik Bolumu 1+3 pisirim odasi
2013 Guney Kore / Wanju sehri 1+3 pisirim odasi

Yukaridaki tabloda goruldigu gibi macsabal firinlarindan dinyada on adet
bulunmaktadir. Bunlardan biri Ankara’da digeri ise Cin’de Shandong eyaletinde
bulunmakta diger sekiz firin ise Kore’'nin ¢esitli sehirlerinde bulunmaktadir. Tim
macsabal firinlarinda iscilik ya da kullanilan malzeme sebebiyle kiguk farklar
olabilir. Bunun diginda dinyadaki tum o6rnekler igcindeki en buyik fark odacik
sayisindadir baglangicta bes adet olan pisirim odalarinin sayilari 2003 yilinda
Cin’de insa edilen Macsabal firini ile Ug¢e dusurilmistir ve bundan sonra inga
edilen firinlarda ayni odacik sayisina sahiptir. Her macsabal firininda buyuklu
kicukli  degisikliklere  gidiliyor olusu bu firnlarin  ashinda heniz
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mukemmellesmedigi anlamina gelmektedir. Dolayisiyla bundan sonra inga

edilecek firinlarda da degisiklikler olacagi 6ngorilebilmektedir.

Il. BOLUM: OZGUN MACSABAL UYGULAMALAR

2.1. Canaklar Serisi

Bu seri olusturulurken macsabal’in 6zguin sekli olan yarim kiire uygulanmamig
bunun yerine ¢canaklarin alt kismi genisletilmis agiz kismi ise digsari dogru kavisli
hale getirilmigtir. BOylece agiz kisminin altinda olusan kavisli kisma agag
budaklari oturtulabilmistir. Buradaki amag¢ macsabal'in disa donik hareketine
gondermede bulunmaktir. Bu kaplar tornada cekildikten sonra, uygun
sertlikteyken iceriden kursun-bakir oksit, disaridan ise kursun, bakir oksit ve
mangan oksit karisimiyla sirlanmistir. Sirlar macun kivaminda hazirlanmis ve
boylece torna dondurdlurken el ile uygulanmistir. Macsabal'da tek pigirim
yapilmis daha sonra agac budaklari kendir ipi yardimiyla binyeye

sabitlenmistir.

Resim 25: Canak (8.5x11x11)
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Resim 26: Canak (9x13.5x13.5)

Canaklar serisi baslangigta kuguk boyutlu canaklarla baglamis daha sonra
canaklarin boylari uzamaya budaklarin ise sekilleri degismeye baglamigtir
bdylece daha hareketli bir gérinim kazanmislardir.

>

Resim 27: Uzun canak (17x15x15)
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2.2. Vazolar Serisi

Canaklarin boylarinin uzamaya baslamasiyla vazolar ortaya ¢cikmistir. Kavisler
yerlerini korumug ama boyun uzatiimasiyla vazo haline gelmiglerdir. Bu vazolar
tornada yapilirken tiraglanarak iyice inceltiimis daha sonra elektro porselen ile
astarlandiktan sonra; mirdesenk, bakir oksit ve mangan oksit karisimiyla
sirlanmigtir. Macsabal firininda tek seferde pisirilmistir. Bu ¢calismalarda dallarin
yerleri ve bigimleri dncekilerden farklilik gdsterebilmigtir ve canaklara oranla

daha renklilerdir.

Resim 28: Kemeri budakli vazo (28x13x13)



Resim 29: Gerdanli vazo (30x11x11)

Resim 30: Tagh vazo (31x10.5x17)

36
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2.3. Duvar Serisi

Macsabal'da hata olarak gorilmeyen asimetriklik, canaklarda duraganhgi
kirmasi, biraz hareket katmasi adina; torna c¢ekerken merkezin kasten
saptiriimasiyla taklit edilmis ve bu asimetrik ¢anaklar ortaya ¢ikmigtir. Burada
yine diger kaplarda oldugu gibi: murdesenk, bakir oksit ve mangan oksit ile
torna Uzerindeyken sirlanmig ve macsabal firininda pisirilmistir.

Resim 31: Uclii diizenleme (49x23x10)

Daha sonra ise bu canaklar kuru dallara kendir ipleriyle sabitlenerek Hizaya
sokulmus ve duvara asilabilecek hale getirilmistir. Bu calisma ilham kaynagi

olan macsabal ile primitif kaltar tarafindan paylasiimistir.



38

Resim 32: Dokuzluk diizenleme (43x43x6)

Bu calismada iki binlerin ilk on yili boyunca bircok dalda uygulanan, ayni
olanlarin dizenlenmesi klisesi iglenmistir. Bu klise normalde iginde bir de farkli
unsur bulundurularak toplumdaki farkhliklara gonderme yapar fakat burada
farkh olana yer verilmeyerek klise olmaktan kurtariimis ve ginimuz toplumuna,
ayrisarak tek tiplesmeye gondermede bulunmustur. Bunlarin diginda asimetrik
macsabal formu gitmis yerine seri Uretim, tek tip ¢canaklar gelmigtir. Dizenleme
yine kuru agac dallari ve kendir ipiyle olusturulmustur.
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SONUC

Kilturel etkilesimle baslayan sureg, zanaat merakina oradan da Uretkenlige
donusmdastur. Sinirlayiciligi ¢cok fazla olan; belli bir bicim Gzerinden Uretim
yapma eylemi yine bu sinirlayicilik sebebiyle baslangicindan c¢ok farkh
calismalarla sonlanmistir. Bigimin sinirlihginin yarattigr engellenmeye siddetle
karsilik verilmis ve bundan bir sentez ortaya ¢ikmistir demek yanlis olmaz. Adi
Kore dilinde ‘nihai kase’ anlamina gelen ‘Macsabal'dan alan Macsabal firini
kendi sinirlarindan tasarak 21. YY’'da bagka kitada sanat ve egitim adina
bambagka duygu ve disuncelerle varlik bulabilen bir konu haline gelmistir.
Egitim kurumu icinde seramik teknolojisi kapsaminda Uretilerek insa edilen bu
firin sadece bir ylksek pisirimi gerceklestirmeyi saglamayip ¢cagdas sanat adina
Uretimlere ve kdltarler arasi igbirligini de saglayip-pekistiren bir nitelige
biaridnmistur. Bu ¢calismada konu sec¢imi bu gugla iliskinin kolektif bakis agisinin
ve elbette yiksek pisirim eser uretebilmenin heyecani ile secilmistir. Anadolu
topraklarinda gérmeye alisik olmadigimiz bir kudltir ve Gretimin, dinya
sanatcilari ile bir arada ve yeni bir ruh ile Uretilmesi, 6zglin sanat eserleri ve
uygulamalar yapmada gelenege go6sterilen bir sayginin sonucu olarak

gorulmelidir.

Bu calisma; seramik teknolojisinin vazgecilmez parcasi olan seramik firini ve
finn insasini kapsadigi kadar bu firinlardan yararlanilarak tretilen 6zgun
uygulamalari da icermektedir. Bu nedenle sanat egitiminde tim tasarim ve
teknoloji arayiglarinin 6nemli oldugunu ve sanat ile ilgili uygulamalar icin bash
basina bir sablon olusturabilecedi s6ylenebilir Sonu¢ olarak baslangicta
macsabaldan esinlenerek yapilan calismalarin yerini macsabali icinde bir 6ge
olarak bulunduran caligmalar almistir. Yani macsabal zamanla burada
sunulmus olan calismalardan bazilarinin nesnesi-malzemesi olmustur. Tipki
agac dallari, budaklar ve kendir ipleri icin gecerli oldugu gibi. Her bir parcanin
bir araya geliglerindeki primitiflik neolitik kultire bir atif ve saygi olarak

gorulebilir.

Ayrica bu calismalar yapilirken hem Anadolu hem de Uzak dogu seramik

kaltarleri incelenebilmis 6zellikle Uzak dogu seramik kadltirinin Cin ve
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Japonya’dan ibaret oldugu algisi biraz degigmistir. Ayni zamanda bu sirec¢
sirasinda duzenlenen calistaylar macsabal firni ile ilgili essiz bilgiler

edinilmesini saglamistir.

En basindan itibaren; firin yapimlari, sempozyumlar, sanatsal Uretim sirecleri,
ve bu tezin yazimi sirasinda yapilan arastirmalar ve kulttrler arasi farklihklarin
aslinda benzeri ihtiyaclan farkl yollardan karsilama cabasi sonucu ortaya
ciktigini  gostermigtir.  Sadece  iki cografyadaki  uretim  bigimlerinin
kargilastiriimasi degil, Anadolu’nun farkli bélgelerindeki tretim bigimlerinin
gosterdigi farkhliklar bile hayret verici olmasinin yaninda hayranlik uyandiricidir.
Ozellikle de gelisen sanayi Uretimine ragmen insanlarin hala neolitikte ortaya
ctkmig Uretim bigimlerini devam ettirebilmeleri insan aklina ve kendi kendine
yetebilirlige bir évgudur. Eger bir gin; bildigimiz uygarlik ortadan kalksayd,
insanlk ilk olarak yagmaciliga sonra uygarlik evriminin basina doéntp avci
toplayiciiga baslardi. Ama yarin tarim 0retimine gecen yeni nesiller din
atalarimizin yaptigi gibi ilkel canak-comlek tretmeye baslarlar ve muhtemelen

bunu buradan okuyarak 6grenmezlerdi.
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